INSTRUKCJA APLIKACJI: ARC 858(E)
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Przygotowanie powierzchni

W celu osiggniecia dobrych rezultatéw w ramach zastosowania produktu, bardzo istotne jest przygotowanie powierzchni. Wtasciwe wymagania zaleza od
zastosowania, planowanego okresu eksploatacji oraz pierwotnego stanu powierzchni. Rezultatem optymalnego przygotowania jest gruntownie oczyszczona
i uszorstniona do poziomu profilu katowego 75-125 um powierzchnia. Mozna to uzyskaé poprzez oczyszczanie i piaskowanie do osiggniecia stopnia
czystosci biatego metalu (Sa 3/SP5) lub przyblizonego biatego metalu (Sa 2.5/SP10), a nastepnie ptukanie organicznym rozpuszczalnikiem, ktéry ulega
kondensacji nie pozostawiajac resztek.

Mieszanie
W celu utatwienia mieszania i aplikacji, temperatura powinna wynosi¢ 21-32 °C. Kazde opakowanie zawiera produkt o odpowiedniej proporcji zmieszania.
W przypadku réznych opakowan obowigzujg nastepujace proporcje mieszania:

Stosunek sktadnikéw mieszaniny Wg masy

A:B 4:1
Wymagana ilo$¢ sktadnikdédw A i B dodac do czystego, suchego pojemnika o gtadkiej powierzchni (z reguty z tworzywa sztucznego) i powoli mieszac ruchami
6semkowymi za pomoca dostarczonego narzedzia. W regularnych odstepach czasu zeskrobywac produkt ze $cian pojemnika i narzedzia, tak aby na tych
powierzchniach nie pozostaty jakiekolwiek niewymieszane pozostatosci. W przypadku mieszania maszynowego za pomocg odpowiedniego mieszadta ze
$migtem dwuptatowym nalezy utrzymywac niska predkos$c¢ obrotowa. Regularnie zeskrobywad produkt do czysta z dna pojemnika oraz z mieszadta. Nanosi¢
natychmiast.

Czas aplikacji w minutach

10°C 16 °C 25°C 32°C
o - K - - Tabela przedstawia rzeczywisty czas utwardzania ARC 858(E),
1,5 litréw 54 min 41 min 28 min 20 min poczawszy od mieszania.
5 litrow 40 min 30 min 21 min 12 min
16 litrow * * * * * Ze wzgledu na krotki czas obrébki nie mozna wymieszad
catego opakowania na raz.
Zastosowanie

Grubos¢ warstwy ARC 858(E) powinna wynosi¢ zazwyczaj od 1,5 mm do 19 mm, jednak mozliwe jest réwniez nanoszenie warstwy o grubosci minimalnej, czyli

0,5 mm. Minimalna temperatura otoczenia w momencie aplikacji wynosi 10°C. Aby catkowicie pokry¢ powierzchnig, do naktadania materiatu nalezy uzy¢ kielni

lub aplikatora z tworzywa sztucznego. Naniesiony materiat mozna wygtadzi¢ stosujac jedng z wielu dostepnych metod. Materiat nalezy zawsze nanosic¢ w ciggu
podanego czasu obrébki na zadany obrys koricowy. Przed osiggnieciem przez materiat poziomu utwardzania ,Niewielkie obcigzenie mechaniczne”, na powtoke
ARC 858(E) nanies¢ mozna warstwe materiatow na bazie zywic epoksydowych ARC (niedopuszczalne jest stosowanie powtok ARC na bazie winyloestréw). Jezeli
materiat osiggnat poziom utwardzenia ,Niewielkie obcigzenie mechaniczne” (jak opisano ponizej), przed naniesieniem warstwy kryjacej powierzchnie nalezy
zszorstkowac i oczysci¢ go z pozostatosci pytu i kurzu. Do momentu osiggniecia poziomu utwardzenia ,Niewielkie obcigzenie mechaniczne” nie sa wymagane
jakiekolwiek dodatkowe dziatania w zakresie wstepnej obrébki powierzchni, pod warunkiem ze powierzchnia nie zostata zanieczyszczona.

ARC 858(E) po osiagnieciu poziomu utwardzania ,Niewielkie obcigzenie mechaniczne” (jak opisano ponizej) mozna w razie potrzeby zeszlifowac za pomoca
narzedzia karbidowego. Alternatywnie mozna uzy¢ réwniez szlifierki diamentowej lub narzedzia szlifierskiego. W przypadku zastosowan, w ktérych potrzebna jest
dodatkowa no$nos¢, przed przygotowaniem powierzchni mozna natopi¢ metal. W przypadku naktadania produktu za pomoca pistoletu SULZER MIXPAC, kartusz
ARC 858(E) (zawartosc: 940 ml) nalezy podgrzac¢ do 50°C. Sprezone powietrze nalezy dostosowac w taki sposob, aby osiagnaé zadang wielkos¢ strumienia
rozpylania.

Pokrywana powierzchnia

grubosci powtoki wielkos¢ / pakiet Pokrywana powierzchnia

750 pm 940 ml kartusz 1,25 m?

1,5 litréw 2,00 m?

5 litréw 6,67 m?

16 litrow 21,33 m?

Czas utwardzania
10 °C (+/-2°c) 16 °C (+/-2°C) 20 °C (+/-2°c) 25 °C (+/-2°¢) 32 °C (+/-2°¢)
Brak kleistosci 3 godz. 2 godz. 1,5 godz. 1godz. 0,5 godz.
Niewielkie obcigzenie 4 godz. 3 godz. 2 godz. 1,5 godz. 1godz.

Petne obciagzenie 48 godz. 36 godz. 28 godz. 20 godz. 16 godz.
Petne obcigzenie chemiczne 96 godz. 72 godz. 54 godz. 36 godz. 30 godz.

Uzyskanie petnej odpornosci chemicznej mozna przyspieszy¢ przez utwardzanie cieplne. W tym celu, po utracie lepkosci przez tworzywo nagrzewac je

4 godz. do temp. 70 °C.
Czyszczenie

Do czyszczenia narzedzi bezposrednio po uzyciu stosowac dostepne rozpuszczalniki (aceton, ksylen, alkohol, keton metylowo-etylowy). Po utwardzeniu

tworzywa mozna je usuna¢ wytacznie w drodze szlifowania.
Bezpieczenstwo

Wszystkie prace zwigzane z aplikacja i zastosowaniem produktu nalezy wykonywac zgodnie z kartg charakterystyki, krajowymi normami, przepisami i
ustawami w zakresie ochrony zdrowia, bezpieczeristwa pracy i ochrony srodowiska.

MIXPAC?® jest zarejestrowanq markq nalezqcq do Sulzer Mixpac

Chesterton International GmbH Warunki zastosowania moga wptynac na efekt powtoki. W celu uzyskania PL-085013EU
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